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der name südLuft bürgt im Bereich Luftleitsysteme für Qualität – und das seit Jahrzehnten . 

die vorteile für unsere kunden liegen in der Planung, konstruktion, fertigung und montage 

unserer lufttechnischen komponenten, alles aus einer hand . 

die vielzahl erfolgreich abgeschlossener Projekte und die große Zufriedenheit unserer kunden 

unterstreichen diese tatsache eindrucksvoll .

als zuverlässiger Partner der anlagenbauer, aus den verschiedensten industriezweigen, kennen 

wir die anforderungen zeitgemäßer Luftleitsysteme und erfüllen sie immer wieder aufs neue .

ein innovatives unternehmen 
steLLt sich vor

made in germany – 
von der PLanung 
üBer die eigene 

Produktion Bis 
hin Zur montage 

vor ort .

 

DEKRA Certification GmbH * Handwerkstraße 15 * D-70565 Stuttgart * www.dekra-certification.de 

Seite 1 von 1 

ZERTIFIKAT 

 
ISO 9001:2015 DEKRA Certification GmbH bescheinigt hiermit, dass die Organisation 

Südluft Systemtechnik GmbH 

 
 
 

Zertifizierter Bereich: Vertrieb, Entwicklung, Planung, Produktion, Montage, Wartung und Service von lufttechnischen 

Komponenten und Systemen (Luftleitsysteme, Küchenlüftungstechnik); Blechbearbeitung 

 
 
 
 
Zertifizierter Standort: Robert-Bosch-Straße 6, 94447 Plattling, Deutschland 

 
 

ein Qualitätsmanagementsystem entsprechend der oben genannten Norm eingeführt hat und 

aufrechterhält. Der Nachweis wurde mit Auditbericht-Nr. A17101253 erbracht. 

Zertifikats Registrier-Nr.: 
30609372/3 

Gültigkeit vorheriges Zertifikat: 16.06.2018 

 

Zertifikat gültig vom: 17.06.2018 

Zertifikat gültig bis: 
16.06.2021 

Letzte Änderung: 
14.07.2020  

 
 
 
 
 
 
Dr. Gerhard Nagel 

 

DEKRA Certification GmbH, Stuttgart, 14.07.2020 
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küchenLüftungstechnik (Lüftungsdecken / 
LüftungshauBen)
in diesem Bereich steht die fertigung, Lieferung und montage 

von individuell den baulichen gegebenheiten angepassten 

groß küchenlüftungsdecken im vordergrund . Lüftungshauben 

für großküchen werden sowohl in standard formen als auch als 

individuallösungen gefertigt .

LuftLeitsysteme
kunden sind in erster Linie anlagenbauer der auto-

mobilindustrie, umwelttechnik, Papier industrie sowie der 

chemie- und Pharma industrie . dieser Bereich wird bestimmt 

vom „modul kanal“ . dies ist ein patentiertes gasdichtes kanal-

system, das speziell für die abluftführung in den Lackier-

anlagen der automobilindustrie entwickelt wurde und den 

höchsten anforderungen entspricht .

Lüftungstürme und LüftungskomPonenten 
für reinraumBereiche
in diesen Bereich fallen die Lüftungstürme, Personen schleusen 

für reinräume sowie flusenfilter mit einbauschächten .

unsere 
geschäftsfeLder
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moderne software und 
hohe fertigungskaPaZitäten

cad und 
3d-arBeitsPLätZe
mit unseren 2D cad bzw . 

3d-arbeitsplätzen, die mit 

modernster software ausge-

stattet sind, erledigen wir die 

ausführungsplanung auch für 

anspruchsvolle großprojekte .

aBcoiLanLage
die exakt nach unseren 

anforderungen hergestellte 

Querteilanlage ermöglicht ein 

millimetergenaues abcoilen 

der Bleche für unsere 

Produktpalette . 

LaserschneidanLagen
unsere computergesteuerten 

Laserschneidanlagen 

schneiden Bleche bis 20 mm 

materialstärke .

1x truLaser 3040 
arbeitsbereich: 
4000 x 2000 mm, 
Laserleistung: 4 kw

1x truLaser 3030 (L20)
arbeitsbereich: 
3000 x 1500 mm, 
Laserleistung: 5 kw

neues Bild
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aBkantPresse
3 hydraulische abkantpressen mit 

abkantlängen von 4 m, 4,5 m und 6 m 

ermög lichen es uns, Bleche bis 6 m Länge 

und 6 mm materialstärke zu bearbeiten .

rundmaschine
an unserer rundmaschine können 

Bleche für röhre dn 250 mm bis 

dn 1600 mm gerundet werden .

schweißmaschine
auf unseren rund- und Längsnaht-

schweiß maschinen werden rohre von 

dn 250 mm bis dn 1600 mm in höchster 

Qualität verschweißt
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der sL-modulkanal ist ein patentiertes gasdichtes kanalsystem, das speziell für die abluft-

führung in den Lackieranlagen der automobilindustrie entwickelt wurde und den höchsten 

anforderungen an dichtigkeit, haltbarkeit gegen korrosion, montagefreundlichkeit und 

auch der optischen erscheinung gerecht wird .

sL-moduL - das Patent ist ihr Profit
sL-moduL ist das patentierte Luftkanalsystem für industrie und gewerbe . dabei handelt es 

sich um ein weltweit einzigartiges verfahren, Luftleitelemente kostengünstig, termingerecht 

und in höchster Qualität herzustellen und zu montieren . die herstellung erfolgt weitest-

gehend ohne schweißnahtverletzung der wandungen . Bei wandstärken ab 1,5 mm und der 

Luftdichtheitsklasse d (din en 1507) bleibt kein anspruch offen . runde und eckige elemente 

sowie beliebige sonderformen, die vor ort miteinander verschraubt werden, machen die 

unübertroffene flexibilität von sL-moduL aus . Zubehörteile wie deflektorhauben, ansaug-

hauben, schalldämpfer, einstiegs- und revisions türen, Jalousie- und regelklappen vervoll-

ständigen das angebot .

sL-moduLkanaL –
variaBeL, Bewährt, Zeitgemäss .

sL-moduLkanaL
 – 

in Jeder hinsicht 
üBerZeugend!
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üBerZeugende QuaLitätsmerkmaLe:
•	extreme dichtheit durch präzise aus der kanalwand gekantete flanschrahmen

•	geringe rohrreibungsverluste durch glatte kanalinnenwandungen

•	hohe druckstabilität auch bei dünnwandigen kanälen durch  

 umlaufenden flansch

•	hohe korrosionsbeständigkeit bei verzinkten materialien durch  

 größtmögliche reduzierung der schweißnähte

•	montagefreundlichkeit durch leichte einzelbauteile 

•	größte frachtkapazität durch einzelteile

ausführung sL-moduLkanaL:
•	längsgeteilter kanal mit direkt aus der kanalwand geformten  

 flanschrahmen und stabilisierungsrückkantungen

•	verschraubung der längs- und stirnseitigen flansche

 Lochteilung 100 mm für schrauben m8 – standard (weitere möglich)

•	beliebige kantenlängen durch verwendung von eck- und Zwischenteilen

•	verstärkung der kanalaußenflächen durch punktgeschweißte  

 und geheftete versteifungsprofile

•	einfache isoliermöglichkeiten durch aufbringen von Z-Profilen

•	zusätzliche verstärkung ab größeren kantenlängen durch innen  

 angebrachte stützrohre in geschraubter oder geschweißter ausführung

•	Lieferung der kanalbögen je nach größe in einzelsegmenten

•	nach Bedarf steigsprossen bzw . -leitern in senkrechten kanalleitungen,   

 die gleichzeitig als aufleger für gerüstbühnen bei reinigungs- und  

 wartungsarbeiten dienen können

•	anlieferung in geteilter ausführung, verschraubung bei montage

werkstoff werkstoff-nr .

sendzimirverzinktes 
stahlblech

dX51d + Z275mac 
(1.0226)

schwarzblech s235Jr + ar

edelstahl v2a 1.4301 / 1.4307 / 1.4541

edelstahl v4a 1.4571 / 1.4404

faL dX51d + as 120 (1.0226)

druckklasse niederdruck (n) mitteldruck (m) hochdruck (h)

max . druck-
belastbarkeit [Pa]

-500 / +1000 -750 / +2000 -2500 /+6000

kantenlänge 200 
bis 800 [mm]

1,00 1,00 2,00

kantenlänge 900 
bis 2000 [mm]

1,25 1,50 2,00

kantenlänge 
2100 bis 4000 [mm]

1,50 2,00
2,00 mit innen-

versteifung
kantenlänge 
4100 bis 8000 

[mm]

1,50 mit 
innenver-
steifung

2,00 mit 
innenver-
steifung

2,00 mit 
innenver-
steifung

kantenlänge über 
8000 [mm]

festlegung entsprechend den 
jeweiligen anforderungen

verarbeitungs-Blechstärke 1,0 bis 3,0 mm .

andere Blechstärken und materialien auf anfrage .

emPfohLene wanddicken für sL-moduLkanäLewerkstoffauswahL
standardmäßig in folgenden werkstoffen:
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auszüge tüv gutachten 

ergebnisse der Prüfung durch den tüv Bayern e . v .

südluft systemtechnik gmbh, Plattling, industriepark

g3-wuw 30-wb-os a .-nr . 144 5537

09.02.1989 Blatt 3

für den Blechkanal sL-modulsystem der südluft systemtechnik gmbh in 94447 Plattling

wurden folgende Leckluftvolumenströme gemessen:

Prüfdruck 200 Pa: die messung wurde ergebnislos abgebrochen, ein Leckluftvolumenstrom

 war nicht feststellbar . Leckluftstrom < 0,002 m3/h .

Prüfdruck 400 Pa: die messung wurde ergebnislos abgebrochen, ein Leckluftvolumenstrom

 war nicht feststellbar . Leckluftstrom < 0,002 m3/h .

Prüfdruck 1000 Pa: 0,009 m3/h (0,0000025 m3/s)

entsprechend einer oberfläche des geprüften einzelbauteils von 7,452 m3 ergibt sich gemäß  

din 24194, teil 1 bei einem Prüfdruck von 1000 Pa ein Leckluftstrom von 0,335 10-6m3/s m2 .

gemäß din 24194, teil 2 tabelle 1 bzw . vdi 3803 – 4.2.3 dichtheit tabelle 7 – beträgt der zulässige 

Leckluftstrom für kanalsysteme mit höchsten anforderungen – dichtheitsklasse iv – bei einem 

Prüfdruck von 1000 Pa 0,27 10-3 m3/s m2 . die gemessene Leckrate beträgt lediglich ein tausendstel 

des vorgenannten wertes .

der Blechkanal sL-modulsystem kann in verbindung mit der verwendeten Zellkautschukdichtung 

Zk/cr – bei den in der din genannten druckstufen – als absolut dicht bezeichnet werden .

Zentralabteilung Wärme- und Raumlufttechnik

gePrüfte QuaLität

Patentschrift

sL-moduL ist das patentierte Luftkanal-

system für industrie und gewerbe . 
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durch die teilung der geraden kanäle in eckstücke, Zwischenplatten und u-förmige halbschalen, teilung der 

Bogen-formstücke in segmente konnte eine wesentlich höhere frachtkapazität gegenüber herkömmlichen 

kanälen erreicht werden .

dadurch sind die sL-modulkanäle auch hervorragend für den export geeignet .

sL-moduLkanaL 
geteiLte ausführung

auslieferungszustand endmontage vor ort

üBergang geteiLtÜbergang geteilt

c

d

Lä
ng

e

b

a

1

3

2
4

Auslieferungszustand Endmontage Montage vor Ort

Übergang geteilt

c

d

Lä
ng

e

b

a

1

3

2
4

Auslieferungszustand Endmontage Montage vor Ort
Übergang geteilt

c

d

Lä
ng

e

b

a

1

3

2
4

Auslieferungszustand Endmontage Montage vor Ort

Modulkanal einfach geteilt

Auslieferungszustand Endmontage vor Ort

A

B

Länge

2

1

1

2

auslieferungszustand endmontage vor ort

kanaL geteiLtModulkanal einfach geteilt

Auslieferungszustand Endmontage vor Ort

A

B

Länge

2

1

1

2

Modulkanal einfach geteilt

Auslieferungszustand Endmontage vor Ort

A

B

Länge

2

1

1

2

auslieferungszustand endmontage vor ort

t-stück geteiLt
T-Stück geteilt

Auslieferungszustand Endmontage vor Ort

1

2

4

3

a h

b

Läng
e

T-Stück geteilt

Auslieferungszustand Endmontage vor Ort

1

2

4

3

a h
b

Läng
e

T-Stück geteilt

Auslieferungszustand Endmontage vor Ort

1

2

4

3

a h

b

Läng
e

auslieferungszustand endmontage vor ort

Bogen geteiLt
Bogen geteilt

Auslieferungszustand Endmontage vor Ort

1.1

1.22

3

a

b
d

Bogen geteilt

Auslieferungszustand Endmontage vor Ort

1.1

1.22

3

a

b
d

Modulkanal einfach geteilt

Auslieferungszustand Endmontage vor Ort

A

B

Länge

2

1

1

2
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sL-moduLkanaL 
endmontage geschWeißt

verbindungsrahmen direkt aus der kanalwand geformte flanschrahmen mit stabilisierungs-

rückkantung . flanschrahmen dicht zusammengeschweißt .

vorteiLe vom schweißen:
•	hohe dichtheit und sichere montage 

•	hohe schweißnahtqualität 

•	geeignete schweißnahtbehandlung

dicht

n x 5 (300)

Flanschverbindung geschraubt

Schraube

Scheibe

Dichtung

Mutter

Flanschverbindung geschweißt

wenn der kanal von innen nicht 
zugänglich ist, dann von außen 
dichtschweißen

fLanschverBindungen:

die längs- und stirnseitigen verbindungen der kanal- und formteile bilden, direkt aus der  

kanalwand geformte, flanschrahmen mit stabilisierungsrückkantung . 

verschraubung der längs- und stirnseitigen flanschrahmen .

Lochteilung standard 100 mm, für schrauben m8 . 

vorteiLe vom schrauBen:
•	vollkommen glatte  

 kanalinnenwandungen 

•	optimale korrosionsbeständigkeit 

•	 große frachtkapazität durch teilung  

 in segmente 

•	montagefreundlichkeit durch  

 leichte einzelbauteile

sL-moduLkanaL 
endmontage geschRaubt

dicht

n x 5 (300)

Flanschverbindung geschraubt

Schraube

Scheibe

Dichtung

Mutter

Flanschverbindung geschweißt

standard

Schraube

Scheibe

Dichtung

Mutter

Dichtung

Schraube

Mutter

Hinterlegflansch

Scheibe

Flanschverbindung für Einbauteile

Flanschverbindung geschraubt (Außenbereich)

außenbereich

fLanschverBindungen:
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Flachflansch gemäß
DIN24154

Schraube

Dichtung

Mutter

2x Scheibe

Rohr

Flanschverbindung Flachflansch
nach DIN24154

Flanschverbindung Bördelflansch
nach DIN24154

Losflansch gemäß
DIN24154

Schraube

Rohr

2x Scheibe

Mutter

Dichtung

flachflansch 
nach din

Bördelflansch 
nach din

fLanschverBindungen: muffenverBindung:

a 2 

Rohr mit
glattem Ende

Muffe

Rohr oder Formteil mit
angeschweißter Muffe

Muffenverbindung

a 2 

Rohr mit
glattem Ende

Muffe

Rohr oder Formteil mit
angeschweißter Muffe

Muffenverbindung

a 2 

Rohr mit
glattem Ende

Muffe

Rohr oder Formteil mit
angeschweißter Muffe

Muffenverbindung

formteile sowie sämtliches 

Zubehör sind in unserem 

Liefersortiment enthalten .

angebot auf anfrage .

BLechrohre verschweißt
ausführung in anlehnung an 
die din en 1506
abmessungen: dn 250 - dn 1600 mm
standardlänge: 3000 mm
sonderabmessungen auf anfrage .
Blechdicke in abhängigkeit vom rohr-
durchmesser bzw . kunden anforderung . 
flansche nach din .

werkstoff werkstoff-nr .

sendzimirverzinktes stahlblech dX51d + Z275 mac 
(1.0226)

schwarzblech s235Jr + ar

edelstahl v2a 1 .4301 / 1.4307 / 1.4541

edelstahl v4a 1.4571 / 1.4404

faL dX51d + as 120 (1.0226)

Flachflansch gemäß
DIN24154

Schraube

Dichtung

Mutter

2x Scheibe

Rohr

Flanschverbindung Flachflansch
nach DIN24154

Flanschverbindung Bördelflansch
nach DIN24154

Losflansch gemäß
DIN24154

Schraube

Rohr

2x Scheibe

Mutter

Dichtung

Flachflansch gemäß
DIN24154

Schraube

Dichtung

Mutter

2x Scheibe

Rohr

Flanschverbindung Flachflansch
nach DIN24154

Flanschverbindung Bördelflansch
nach DIN24154

Losflansch gemäß
DIN24154

Schraube

Rohr

2x Scheibe

Mutter

Dichtung

Flachflansch gemäß
DIN24154

Schraube

Dichtung

Mutter

2x Scheibe

Rohr

Flanschverbindung Flachflansch
nach DIN24154

Flanschverbindung Bördelflansch
nach DIN24154

Losflansch gemäß
DIN24154

Schraube

Rohr

2x Scheibe

Mutter

Dichtung
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faLZkanäLe
sL-falzkanäle haben einen rechteckigen Querschnitt aus verzinktem stahlblech, für welchen 

die Blechqualität in der din en 10147 festgelegt ist . die Zinkauflage beträgt hierbei mindestens 

275 g/qm auf jeder seite . als falzart wird der sog . Pittsburgfalz bzw . eine gleichwertige andere 

falzart gewählt . die hohe Qualität ergibt sich aus der mindestblechstärke von 0,70 mm einer-

seits und der dichtigkeitsklasse nach din en 1507 andererseits .

die Längsnähte werden gefalzt und auf Leichtprofilrahmen montiert, die wandungen mittels 

Z-Profilierung versteift . die Leitblechanordnung erfolgt nach din en 1505 . eine zusätzliche  

flächenversteifung erfolgt bei Bedarf in abhängigkeit vom Betriebsdruck . die normschuss-

länge beträgt für kanäle 1500 mm .

werkstoff werkstoff-nr .

sendzimirverzinktes stahlblech dX51d + Z275 mac (1.0226)

edelstahl v2a 1.4301 / 1.4307

edelstahl v4a 1.4571 / 1.4404

Falzkanal

Kanalklammer

Schraube
+  Mutter

Flanschprofil

Dichtung

max. 100mmdanach alle 200mm

Schraube
+  Mutter Dichtung

Flanschprofil Kanalklammer

Falzkanal

Schraube
+ Mutter 

+ Scheibe

Flanschverbindung Falzkanal
Standard

Flanschverbindung Falzkanal
im Außenbereich

max. 100mmdanach alle 200mm

standard
Falzkanal

Kanalklammer

Schraube
+  Mutter

Flanschprofil

Dichtung

max. 100mmdanach alle 200mm

Schraube
+  Mutter Dichtung

Flanschprofil Kanalklammer

Falzkanal

Schraube
+ Mutter 

+ Scheibe

Flanschverbindung Falzkanal
Standard

Flanschverbindung Falzkanal
im Außenbereich

max. 100mmdanach alle 200mm

im außenbereich

fLanschverBindungen:

druckklasse niederdruck (n) mitteldruck (m) hochdruck (h)

druckbelastbarkeit [Pa] -500 / +1000 -750 / +2000 -2500 / +6000

maximale druckbelastbarkeit für Luftleitungen in anlehnung an din en 1507

kantenlänge in mm Blechdicke (mm)

bis einschließlich 400 0,70

bis einschließlich 800 0,80

bis einschließlich 1200 0,90

bis einschließlich 1600 1,00

bis einschließlich 2000 1,20

über 2000 1,20 (1,25)

kantenlänge in mm Blechdicke (mm)

bis einschließlich 500 0,70

bis einschließlich 1000 0,80

bis einschließlich 1400 0,90

bis einschließlich 2000 1,00

über 2000 1,10

Blechdicken für druckstufe niederdruck (n)

Blechdicken für druckstufe mitteldruck (m)
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vieLfäLtiges ZuBehör
rundet das angeBot aB

sL-regenfangrohr

regenfangrohre und dachdurchführungen werden entsprechend der 
kundenanforderung gefertigt .
























 












SL-Regenfangrohr

SL-Dachdurchführung

Regenfangrohre und Dachdurchführungen werden entsprechend der Kundenanforderung  
gefertigt.

s y s t e m t e c h n i k

Zubehör
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SL-Regenfangrohr

SL-Dachdurchführung

Regenfangrohre und Dachdurchführungen werden entsprechend der Kundenanforderung  
gefertigt.

s y s t e m t e c h n i k

Zubehör
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ansaughauben und deflektorhauben in modularer Bauweise .
Beide werden entsprechend der kundenanforderung gefertigt .

sL-defLektorhauBe

SL-Ansaughaube
Ansaughauben und Deflektorhauben in modularer Bauweise. 
Beide werden entsprechend der Kundenanforderung gefertigt.

SL-Deflektorhaube

s y s t e m t e c h n i k

Zubehör
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sL-ansaughauBe
SL-Ansaughaube
Ansaughauben und Deflektorhauben in modularer Bauweise. 
Beide werden entsprechend der Kundenanforderung gefertigt.

SL-Deflektorhaube

s y s t e m t e c h n i k

Zubehör
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sämtliche klappen werden entsprechend der 
kundenanforderung gefertigt .

sonstiges ZuBehör: 
stellantriebe, Jalosie-

klappen, Lüftungsgitter, 
wetterschutzgitter, 

Brandschutzklappen, etc .
auf anfrage

Luftmengen-reguLierkLaPPen 
mit handfeststeLLer

Luftmengen-Regulierklappen 
mit Handfeststeller

Klappen werden entsprechend der Kundenanforderung gefertigt.

s y s t e m t e c h n i k

Zubehör

© Südluft Systemtechnik GmbH & Co. KG  Seite 23
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sL-revisionstür
•	in stabiler, luftdichter industrieausführung mit  

 doppelwandigem türblatt 40 mm stark, wahlweise  

 wärmeisoliert

•	stabiler türrahmen geeignet zum einbau in  

 sL-modulkanal mit hinterlegflansch aus flachstahl  

 dicht in der kanalwandung verschraubt

•	türdichtung mit geschlossenzelligem weich- 

 elastischem Zellkautschuk . einsatzbereich  

 von -30° c bis +90° c

•	stabiler drehriegel, hebellänge 180 mm, von innen  

 und außen bedienbar . mit kunststoff aufkleber  

 „auf“ und „Zu“-stellung

sonderausführungen auf anfrage möglich .

B (min: 400) h (min: 400)

B (max: 1000) h (max: 2000)

material: va, verzinkt, faL

anschlag: rechts/links

druck im kanal pos ./neg .

SL-Revisionstür
In stabiler, luftdichter Industrieausführung mit doppelwandigem Türblatt 40 mm stark, 
wahlweise wärmeisoliert.

Stabiler Türrahmen geeignet zum Einbau in SL-Modulkanal mit Hinterlegflansch aus 
Flachstahl dicht in der Kanalwandung verschraubt.

Türdichtung mit geschlossenzelligem weichelastischem Zellkautschuk. Einsatzbereich von 
-30° C bis +90° C.

Stabiler Drehriegel, Hebellänge 180 mm, von innen und außen bedienbar. Mit 
Kunststoffaufkleber "Auf" und "Zu"-Stellung.

B (Min:    400) H (Min:    400) Material: VA, verzinkt, FAL
B (Max: 1000) H (Max: 2000)    Anschlag                Druck im Kanal

(rechts/links)                (Pos./neg.)Sonderausführungen auf Anfrage möglich

s y s t e m t e c h n i k

Zubehör

© Südluft Systemtechnik GmbH & Co. KG  Seite 19

Unterdruck nach außen öffnend Überdruck nach innen öffnend
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unterdruck 
nach außen 
öffnend

unterdruck 
nach innen 
öffnend

Luftmengen-reguLierkLaPPen 
mit motorantrieB

Luftmengen-Regulierklappen 
mit Motorantrieb

rund

eckig

Klappen werden entsprechend der Kundenanforderung gefertigt.

s y s t e m t e c h n i k

Zubehör

Seite 22 © Südluft Systemtechnik GmbH & Co. KG  
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rund
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dienstLeistungen für kunden 
aus der metaLL- BZw . BLechverarBeitung

im Produktbereich metall- bzw . Blechverarbeitung sind wir spezialisiert auf komplettlösungen mit 

höchster Qualität . neben der Produktion von Luftleitsystemen werden hochwertige Laserzuschnitte 

sowie deren weiterverarbeitung für Produkte aus stahlblech und edelstahl gefertigt .

auf über 6.000 m2 finden sich alle technologien 

der modernen Blechverarbeitung:

•	Lasern 

•	kanten 

•	schweißen (wig/mig/mag/Plasma) 

Zeitgemäße Blechbearbeitung exakt im erforderlichen maß .

17



komPonenten
für anLagenBau

arBeitsPLätZe

18



BLech-/kaBineneinhausungen 

PersonenschLeusen 

19
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s y s t e m t e c h n i k

Zubehör
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Lassen sie sich von 
unseren Leistungen üBerZeugen!

ihr ZuverLässiger, 

innovativer Partner 

rund um das thema 

LuftLeitsysteme und 

BLechverarBeitung
22



LüftungskomPonenten für reinraumBereiche

Lüftungstürme

küchenLüftungstechnik
(Lüftungsdeckensysteme, Lüftungshauben)

unsere weiteren
geschäftsBereiche

23



südLuft systemtechnik gmBh

robert-Bosch-straße 6  |  94447 Plattling  |  deutschland

tel . +49 9931 9179 - 0  |  fax +49 9931 9179 - 770

info@suedluft .de  |  www .suedluft .de

Plattling

Stadtplatz

Richtung 
Passau

Richtung 
Passau

Richtung 
Regensburg

Richtung 
Regensburg

Richtung 
München

Globus

Robert-Bosch-

Straße 6

Deggendorf

A92

B8

B8

A3

A3

Ausfahrt 
Plattling Nord

Autobahnkreuz
Deggendorf

Ausfahrt 
Plattling West
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